FOERSTER

DEFECTOTHERM

Wirbelstrom Sensorsystem mit Thermspulen fur HeiBanwendungen
bei Drahten, Rohren und Stangen
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Auch in der Hitze bestdndig. Die Wirbelstrom-Methode ist
auch unter extremen Bedingungen ohne Kompromisse
einsetzbar: Materialgeschwindigkeiten bis 150 m/s und
Drahttemperatur bis 1200 °C sind fiir die DEFECTOTHERM-
Sensoren kein Hindernis. Mit den speziellen Thermspulen
und Sensorensysteme konnen die Drahte, Rohre und
Stangen direkt in der Walzlinie gepriift werden.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

Sensorsystem fiir die HeiBdrahtpriifung bis +1200 °C Schneller Dimensionswechsel in der Linie
Wassergekiihlte Durchlauf-Thermspulen Volle Funktionalitat ohne Schiebetisch
Online-Priifung direkt in der Walzlinie Bedienseite vor Ort ohne Spezialwerkzeuge anpassbar

Ausgelegt fiir hochste Produktionsgeschwindigkeiten

DEFECTOTHERM



TECHNISCHE INFORMATIONEN

MATERIALDURCHMESSER: von ca. 5 mm — 65 mm
PRUFOBJEKTTEMPERATUR: bis +1200 °C
PRUFBARES MATERIAL: Ferromagnetisches, Nicht-Ferromagnetisches und
Austenitisches Material
PRUFGESCHWINDIGKEIT: bis 150 m/s
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