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CIRCOFLUX DA SENSORSYSTEM RO 140

Hochprazise Streuflussprifung fir Durchmesser bis 140 mm

Optimiert fiir die prazise Streuflusspriifung gangiger
Stabdurchmesser. Das Sensorsystem Ro 140 ist innerhalb
der CIRCOFLUX DA Produktfamilie fiir Durchmesserbereiche
von 10 mm bis 140 mm ausgelegt und eignet sich besonders
fur die zuverlassige Oberflachenpriifung von
warmgewalztem ferromagnetischem Stabstahl in
Walzwerken und der Qualitatssicherung von Stabstahl in
Schmiedequalitat.

Das System arbeitet mit dem Wechselfeld-
Streuflussverfahren gemaf DIN EN 1SO 9443 und ermdglicht
den reproduzierbaren Nachweis langsorientierter, rissartiger
Oberflachenfehler bereits ab 0,1 mm Tiefe. Subjektive
Prifverfahren wie Magnetpulverprifung oder visuelle
Kontrolle konnen dadurch zuverlassig ersetzt werden.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK
Sicherer Fehlernachweis: Hochpraziser Nachweis

langsorientierter Oberflachenfehler ab 0,10 mm Tiefe

Normkonforme Priifung: Normgerechte Priifung von
warmgewalztem Stabstahl gemaf DIN EN ISO 9443

GroB3er Durchmesserbereich: Priifbereich von 10 mm
bis 140 mm fiir typische Walzwerksanwendungen

Hohe Auflésung: 2 x 40 Priifkanale fiir hohe Auflosung
und Reproduzierbarkeit

Automatisierte Umriistung: Automatische
Dimensionsverstellung reduziert Umriistzeiten und
minimiert Fehleinstellungen

Inlinepriifung: Inlinefdhige Priifung mit
Vorschubgeschwindigkeiten bis zu 4 m/s

CI%I(‘O%FM'\)I( DA RO 140

DIN EN ISO 9443: Beschreibt die technischen
Lieferbedingungen fiir warmgewalzten Stabstahl und

Mit einem Priifbereich von 10 mm bis 140 mm deckt das
Sensorsystem Ro 140 ein breites Anwendungsspektrum
typischer Produktionsprozesse ab. Die optionale
automatische Dimensionsverstellung ermaglicht eine
schnelle und sichere Anpassung an unterschiedliche
Materialdurchmesser.

Die wartungsfreie induktive Signaliibertragung sorgt fiir eine
hohe Anlagenverfligbarkeit bei gleichzeitig reduziertem
Verschleif3. In Kombination mit der FOERSTER DA-
Elektronikplattform gewahrleistet das System
reproduzierbare Prifergebnisse, integrierte
Diagnosefunktionen sowie eine intuitive Bedienung.

Zusatzlich kann das Sensorsystem Ro 140 mit dem
FOERSTER Ultraschallpriifsystem BARPROOF 140
kombiniert werden. Dadurch l3sst sich neben der
Oberflachenpriifung auch eine zuverlassige Detektion von
Innenfehlern realisieren.

Detaillierte Ergebnisdarstellung: Hochauflosender C-
Scan fiir eine detaillierte Darstellung der
Priifergebnisse

Maximale Nutzldnge: Reduzierte nicht gepriifte
Stabenden fiir maximale nutzbare Priifldnge

Hohe Reproduzierbarkeit: Reproduzierbare
Priifergebnisse durch automatische Abgleichvorgange

Einheitliche Bedienoberfldche: Einheitliche FOERSTER
DA-Plattform fiir einfache Bedienung und Integration

Digitale Integration: Standardisierte Priifdaten und
offene Schnittstellen fiir digitale
Produktionsumgebungen

Zukunftssicher: Al-ready fiir zukiinftige Kl-basierte
Analyse- und Assistenzfunktionen

Walzdraht. Dabei wird das magnetische Streufluss-
Verfahren mit Sondenabtastung empfohlen.


https://www.foerstergroup.com/de/barproof

TECHNISCHE INFORMATIONEN

DURCHMESSERBEREICH:
MAXIMALER LARMPEGEL:
LEISTUNG DES ANTRIEBMOTORS:

VARIABLER DREHZAHLBEREICH:

AUSLAUFZEIT MIT ABBREMSEN (ABHANGIG VON

DER DREHZAHL):
SPURBREITE:

MAX. TRANSPORTGESCHWINDIGKEIT
(ABHANGIG VON
PRUFMATERIALDURCHMESSER):

UMRUSTZEIT BEI AUSFUHRUNG MIT
ROLLENFUHRUNG:

ZUSATZLICHE UMRUSTZEIT BEI
INNENROLLENFUHRUNG:

GEWICHT OHNE ROLLENFUHRUNGEN:
ANZAHL PRUFKOPFE:

MAX. ANZAHL VON PRUFKANALEN:
UBERTRAGUNG DER SIGNALE:

FREQUENZ DES MAGNETISIERUNGSSTROMS:

UBERTRAGUNG DES
MAGNETISIERUNGSSTROMS:

MEDIENVERBRAUCH:
ANBINDUNG AN STROMNETZ:
BEI ADV ROTIERSCHEIBE

(AUTOMATISCHE DIMENSIONSVERSTELLUNG):

SPEZIFIKATION DES PRUFGUTS:

SPEZIFIKATION DES PRUFGUTS -
ZUL. UMGEBUNGSTEMPERATUR:

SPEZIFIKATION DES PRUFGUTS -
ZUL. RELATIVE FEUCHTIGKEIT:

SPEZIFIKATION DES PRUFGUTS -
ZUL. PRUFOBJEKTTEMPERATUR:

CIRCOFLUX DA RO 140

10-140mm @
70 dB (A)

4,1 kW
0-1500 U/min

ca. 60 Sekunden bei max. Drehzahl

160 mm

4ml/s

ca. 3 Minuten (ca. 1,5 Minuten bei
optionaler automatischer Dimensionsverstellung)

ca. 5 Minuten

ca. 850 kg

2

2 x40

induktiver Ubertrager
7,5 kHz

induktiver Ubertrager

4,2 kVA (bei 230 V) und 7,5 kVA (bei 400 V)
TN System

keine Druckluft notwendig, Verstellung liber
Elektrozylinder und Positioniereinheit

Ferromagnetische Stangen und Rohre mit runder
Oberflache (blank, geschélt oder warmgewalzt), frei von
losem Zunder, Spanen und abstehenden Graten.
Prifteilenden gratfrei, rechtwinklig getrennt und ohne
Querschnittsdeformation. Fliissigkeiten und Fette sind
nicht zulassig.

5 °Cbis 45 °C

bis 85 %

5°Cbis 80 °C
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foerstergroup.com Headquarters
Institut Dr. Foerster GmbH & Co. KG
In Laisen 70
72766 Reutlingen
The FOERSTER Group is represented by Germany
subsidiaries and representatives in over 60
countries worldwide. You can find a complete +4971211400
overview on our website. info@foerstergroup.com
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