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Geflihrte UCI-Messsonden fur zuverlassige Hartepriifungen im taglichen Einsatz

Gefiihrte Messungen. Zuverlassige Ergebnisse. Die
geflihrten UCI-Messsonden SONO S wurden fiir schnelle und
reproduzierbare Harteprifungen im industriellen Alltag
entwickelt. Die integrierte Sondenfiihrung unterstiitzt eine
prazise Positionierung und eine gleichmaBige
Prifkraftaufbringung. Dadurch wird der Einfluss des
Bedieners reduziert und eine hohe Reproduzierbarkeit der
Messergebnisse sichergestellt.

Das robuste Aluminiumgehause ist ergonomisch auf den
praktischen Einsatz ausgelegt und schitzt gleichzeitig die
empfindliche Sondentechnologie auch unter
anspruchsvollen Produktionsbedingungen. Die Messsonden
sind sowohl mit dem mobilen Hartepriifgerat SONODUR 3
als auch mit dem SONODUR R kompatibel und eignen sich
damit fir manuelle Messungen ebenso wie fiir den Einsatz in
automatisierten Produktionsprozessen.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

Gefiihrte Messungen fiir maximale Reproduzierbarkeit:
Die integrierte Sondenfiihrung reduziert den Einfluss
des Bedieners und sorgt fiir reproduzierbare
Hartepriifungen.

Prazise Positionierung auf gekriimmten Oberflachen:
Austauschbare SondenfiiBe ermoglichen zentrierte und
wiederholgenaue Messungen auf Rohren, Rundmaterial
und weiteren gekriimmten Bauteilen.

Zuverlassige Messergebnisse im taglichen Einsatz:
Ergonomisches Design und robuste Konstruktion
unterstiitzen konstante Messergebnisse unter
industriellen Einsatzbedingungen.
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Das intelligente Messsystem deckt den gesamten
Hartebereich der klassischen Vickers-Skala ab und eignet
sich fir Metalle, Industriekeramiken sowie — mit bestimmten
Einschrankungen - fiir heterogene Werkstoffe wie Gusseisen
mit Kugelgraphit. Dank austauschbarer Sondenfiie lassen
sich ebene Flachen, Rohre, Draht, Rundmaterial sowie
gekrimmte Bauteile zuverlassig prifen. Fir spezielle
Geometrien sind zudem kundenspezifisch angepasste
SondenfiiBe erhaltlich.

Die Messung erfolgt nach dem UCI-Verfahren (Ultrasonic
Contact Impedance). Dabei wird ein Vickers-Diamant an
einem schwingenden Stab mit einer definierten Priifkraft in
das Material eingedriickt. Die dabei entstehende
Frequenzverschiebung wird erfasst und direkt in einen
Hartewert umgerechnet. Im Gegensatz zur klassischen
Vickers-Harteprifung ist keine optische Auswertung des
Eindrucks erforderlich. Dadurch ermaglicht das UCI-
Verfahren eine schnelle, zuverlassige und nahezu
zerstorungsfreie Harteprifung direkt am Bauteil.

Schnelle Messergebnisse innerhalb weniger Sekunden:
Kurze Messzeiten ermoglichen effiziente Priifablaufe
und eine schnelle Entscheidungsfindung.

Vielseitig einsetzbar: Geeignet fiir ebene Flachen,
Rohre, Draht, Rundmaterial sowie
anwendungsspezifische Geometrien.

Robustes Industriedesign: Das stabile
Aluminiumgehause schiitzt die Sondentechnologie und
gewabhrleistet eine hohe Langzeitstabilitat.


https://www.foerstergroup.com/de/sonodur-3
https://www.foerstergroup.com/de/sonodur-r

NORMEN

ASTM A1038: Definiert das UCI-Hartepriifverfahren, bei DIN 50159: Legt ein Verfahren zur Hartepriifung
dem die Materialharte durch Messung der metallischer Werkstoffe nach der UCI-Methode
Frequenzverschiebung einer schwingenden Sonde mit (Ultrasonic Contact Impedance) fest.
Vickers-Eindringkorper bestimmt wird.

TECHNISCHE INFORMATIONEN

PRUFVERFAHREN: UCI-Methode, entspricht DIN 50159 1,2-2021, ASTM
A1038 2019

MATERIAL SONDENGEHAUSE: Aluminium

ABMESSUNGEN SONDENGEHAUSE: 38,5 mm x 169 mm

MATERIAL MESSSPITZE: Vickers-Diamant

DURCHMESSER MESSSPITZE: 3,4 mm

SPITZENWINKEL MESSSPITZE: 136°

ANSCHLUSS Kabelgebunden uber Lemo-Steckverbindung
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