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Motorisierte UCI-Messsonden fir maximale Reproduzierbarkeit

Konstante Priifkraft. Zuverlassige Hartepriifungen. Die
motorisierten UCI-Messsonden SONO M kombinieren prazise
Mechanik mit intelligenter Steuerungstechnologie und
ermoglichen hochgenaue, anwenderunabhangige
Hartepriifungen. Durch die automatisch und reproduzierbar
aufgebrachte Prifkraft entstehen konstante
Priifbedingungen und eine auBergewadhnlich hohe
Wiederholgenauigkeit — selbst unter anspruchsvollen
Industriebedingungen.

Das robuste, eloxierte Aluminiumgehause schiitzt die
Prazisionsmechanik und ist fir den zuverlassigen
Langzeiteinsatz in der Produktion ausgelegt. Dank
integrierter Motorsteuerung, einstellbarer Eindringzeit und
austauschbarer SondenfiiBe lassen sich die Messsonden
flexibel an unterschiedlichste Priifaufgaben anpassen und
manuell, halbautomatisch oder vollautomatisch betreiben.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

Maximale Reproduzierbarkeit der Messergebnisse: Die
motorisch geregelte Priifkraft sorgt fiir hochprazise
Hartepriifungen mit minimaler Messwertstreuung.

Anwenderunabhingige Messungen: Die automatische
Priifkraftaufbringung minimiert den Einfluss des
Bedieners und gewadhrleistet konstante
Priifbedingungen.

Ideal fiir empfindliche Oberflachen: Geringe Priiflasten
erzeugen nur minimale Eindrucke und eignen sich
optimal fiir diinne Randschichten, Beschichtungen und
fertig bearbeitete Bauteile.
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Die SONO M Messsonden sind sowohl mit dem mobilen
Harteprifgerat SONODUR 3 als auch mit dem SONODUR R
fur vollautomatisierte Produktionsprozesse kompatibel.
Durch die geringen Priiflasten entstehen nur minimale
Eindrucke, wodurch sich die Sonden besonders fiir diinne
Randschichten, Beschichtungen und empfindliche Bauteile
eignen — uberall dort, wo konventionelle Harteprifverfahren
an ihre Grenzen stof3en.

Die Messung erfolgt nach dem UCI-Verfahren (Ultrasonic
Contact Impedance). Dabei wird ein Vickers-Diamant an
einem schwingenden Stab mit einer definierten Priifkraft in
das Material eingedriickt. Die dabei entstehende
Frequenzverschiebung wird erfasst und direkt in einen
Hartewert umgerechnet. Im Gegensatz zur klassischen
Vickers-Hartepriifung ist keine optische Auswertung des
Eindrucks erforderlich. Dadurch ermaglicht das UCI-
Verfahren eine schnelle, zuverlassige und nahezu
zerstorungsfreie Harteprifung direkt am Bauteil.

Flexible Integration in lhren Priifprozess: Geeignet fiir
den manuellen, halbautomatischen oder
vollautomatischen Einsatz in Labor, Fertigung und
automatisierten Priifanlagen.

Vielseitig anpassbar: Einstellbare Eindringzeiten und
austauschbare Sondenfiile ermadglichen zuverlassige
Priifungen fiir unterschiedlichste Anwendungen.

Robustes Industriedesign: Das eloxierte
Aluminiumgehause schiitzt die Prazisionsmechanik und
gewabhrleistet eine hohe Langzeitstabilitat auch unter
anspruchsvollen Einsatzbedingungen.


https://www.foerstergroup.com/de/sonodur-3
https://www.foerstergroup.com/de/sonodur-r

NORMEN

DIN 50159: Legt ein Verfahren zur Hartepriifung ASTM A1038: Definiert das UCI-Hartepriifverfahren, bei
metallischer Werkstoffe nach der UCI-Methode dem die Materialharte durch Messung der
(Ultrasonic Contact Impedance) fest. Frequenzverschiebung einer schwingenden Sonde mit

Vickers-Eindringkorper bestimmt wird.

TECHNISCHE INFORMATIONEN

PRUFVERFAHREN: UCI-Methode, entspricht DIN 50159 1,2-2021, ASTM
A10382019

EINDRINGZEIT: gemafB Norm DIN EN 6607-1

MATERIAL SONDENGEHAUSE: Eloxiertes Aluminium

ABMESSUNG SONDENGEHAUSE: 38.5mm x 188 mm

MATERIAL MESSSPITZE: Vickers-Diamant

DURCHMESSER MESSSPITZE: 3.4 mm

LANGE MESSSPITZE: 33mm

SPITZENWINKEL: 136°

ANSCHLUSS: kabelgebunden tiber LEMO-Steckverbindung
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