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Smarte und intuitive Risspriifung. Bei der Herstellung
sicherheitsrelevanter und funktionskritischer Komponenten
konnen Prozesse wie Harten, Schleifen oder Umformen zu
Rissen, Schleifbrand und weiteren Oberflachenfehlern
fiihren. STATOGRAPH TCL ermaoglicht deren zuverlassige
Erkennung mittels Wirbelstrompriifung — fiir eine
zerstorungsfreie 100-%-Kontrolle direkt im
Produktionsprozess.

Das kompakte Priifsystem eignet sich flir automatisierte
Priifprozesse in der Serienfertigung ebenso wie fiir
manuelle Prifaufgaben. Mit einem Frequenzbereich von 4 Hz
bis 20 MHz und flexibler Sensorik lasst sich STATOGRAPH
TCL an unterschiedliche Bauteilgeometrien, Taktzeiten und
Fehlerspezifikationen anpassen. Je nach Prifaufgabe
konnen einzelne Bereiche, Konturen oder groflere
Oberflachen zuverlassig gepriift werden.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

100 % zerstorungsfreie Qualitdtskontrolle: Optimal
vorbereitet fiir unterschiedlichste Priifaufgaben und
Qualitatsanforderungen

Wirbelstrom-Risspriifung: Breiter Frequenzbereich von
4 Hz bis 20 MHz fiir maximale Flexibilitat bei der
Fehlerdetektion

Moderne Software mit intuitiver Benutzeroberflache:
Integrierte Assistenzfunktionen unterstiitzen eine
schnelle und einfache Parametrierung

Abstandskompensation: Materialspezifische
Abstandskurven ermoglichen die zuverlassige
Unterdriickung von Abstandsschwankungen

STATOGRAPH TCL

Die TCL-Sensorik wird (iber einen integrierten Datenchip
automatisch erkannt und relevante Sensordaten werden
direkt Ubernommen. Das reduziert den
Parametrierungsaufwand und erleichtert den
Sensorwechsel. Auch bestehende STATOGRAPH-Sensoren
konnen Uber Adapter weiterverwendet werden.

Die intuitive Software unterstiitzt die Einrichtung der
Prufparameter durch Assistenzfunktionen und ermaglicht
eine Ubersichtliche Visualisierung und Auswertung der
Wirbelstromsignale. Materialspezifische Abstandskurven
kompensieren Abstandsschwankungen zwischen Sensor
und Bauteil und unterstiitzen so eine zuverlassige
Fehlerbewertung.

Fiir automatisierte Anwendungen kann das TCL direkt in der
Linie und nah an der Sensorik installiert werden. Kurze
Leitungswege reduzieren Storeinfliisse und erhéhen die
Signalqualitit. Uber Digital /0 und Industrial Ethernet l&sst
sich das System einfach in bestehende Produktions- und
Automatisierungsumgebungen integrieren. Je nach
Anwendung kdonnen bis zu vier TCL-Priifkanale in einem
System kombiniert werden.

Verbesserte Priifqualitdt: Kurze Leitungswege
zwischen TCL und Sensorik reduzieren Storeinfliisse
und erhohen die Signalqualitat

Intelligente Sondenerkennung: Der integrierte
Datenchip erkennt die angeschlossene Sonde
automatisch und ladt die passenden Einstellungen

Einfache Automatisierungsintegration: Schnelle
Einbindung in Produktionslinien und
Automatisierungssysteme iiber die 1/0-Schnittstelle



TECHNISCHE INFORMATIONEN

ABMESSUNG & GEWICHT:

NETZANSCHLUSS

ZULASSIGE UMGEBUNGSTEMPERATUREN:

RELATIVE LUFTFEUCHTIGKEIT:
IP:

FREQUENZBEREICH:
HOCH-/TIEFPASSFILTER:
AUSWERTUNG:

SENSORIK:

SIGNALCHARTS:

SCHNITTSTELLEN:

ZUBEHOR

STATOVISION TCL
Software zur Visualisierung der
Oberflachenqualitat

STATOGRAPH TASTSONDEN
Tastsonden fiir die Wirbelstrom-
Risspriifung komplexer Bauteile

STATOGRAPH TCL

176 x 109 x 35 mm:; 0,5 kg
24V, 400 mA (Netzteil optional)

+5 °C bis +40 °C

8% bis 80%

IP40

4 Hz bis 20 MHz

0-50kHz

Vektor (360°-Schwelle), |Y| (phasenselektiv)

Differenzsensor (mit Abstandskompensation),
Absolutsensor

Impedanz, Auswertesignal, y/t-Diagramm,
Abstandssignal (jeweils pro Umdrehung oder als
zeitbasierter Scan)

Digital I/0, Industrial Ethernet, Remote

TCL MULTIPLEXER
Flexible Multi-Sensor-Priifung mit nur
einem Prifkanal

PANEL PC FUR TCL
Leistungsstarker Industrie-PC mit
Touchscreen fir die
Wirbelstromprifung

ROTIERKOPF R2 UND
ROTIERSONDEN

Beriihrungslose Wirbelstrompriifung
von Komponenten
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