FOERSTER

NDT COMBICELL

Hybrides Prufsystem mit automatischem Teilehandling zur

zerstorungsfreien Prufung

Duale Priifung von Komponenten mit komplexen
Geometrien. Die NDT COMBICELL kombiniert
unterschiedliche zerstorungsfreie Prifverfahren in einem
modularen System und eignet sich besonders fiir
Komponenten mit komplexen Geometrien. Das Basismodul
umfasst einen Handlingroboter und die Wirbelstrom-
Risspriifung. Je nach Priifaufgabe kann es um ein weiteres
Modul fiir aktive Thermographie oder magnetinduktive
Gefligepriifung erganzt werden.

Bei der Wirbelstromprufung flhrt ein hochprazises
Robotersystem die Priifsonde beriihrungslos am Bauteil
entlang. Weitere Bauteilgeometrien lassen sich flexibel
einlernen. Fur die aktive Thermographie positioniert der
Roboter das Priifteil vor Induktor und Kamera. Das Bauteil
wird induktiv erwarmt und anschlieBend anhand der
aufgenommenen |IR-Bilder ausgewertet. Mehrere Priifzonen
konnen sequenziell gepriift und gemeinsam bewertet
werden. Alternativ ermaglicht die magnetinduktive Prifung
die automatisierte Bewertung von Werkstoffeigenschaften.

NDT COMBICELL

Die einzelnen Priifmodule verfligen liber eine eigene
Steuerung und konnen sowohl innerhalb der NDT
COMBICELL als auch als Stand-alone-Lésung oder integriert
in eine bestehende Produktionslinie eingesetzt werden. Der
modulare Aufbau ermaoglicht zudem die Erweiterung um
weitere Prifmodule fiir kundenspezifische Anforderungen.

Die Beladung erfolgt manuell oder automatisiert aus der
Produktionslinie. Der Handlingroboter tibernimmt die
Komponenten, fiihrt sie den jeweiligen Priifstationen zu und
ermoglicht eine durchgangige Teileverfolgung. Nach der
Prifung werden die Bauteile automatisch in Gut- und
Schlechtteile sortiert und die Ergebnisse dokumentiert.
Damit eignet sich die NDT COMBICELL sowohl fiir die 100%-
Kontrolle in der Produktionslinie als auch fiir
Stichprobenpriifungen oder externe Lohnpriifungen.



IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

Kombinierte NDT-Verfahren: Wirbelstrom-Risspriifung
mit optionaler aktiver Thermographie oder
magnetinduktiver Gefiigepriifung

Automatisiertes Teilehandling: Robotergefiihrte
Positionierung und Priifung auch bei komplexen
Bauteilgeometrien

Modular erweiterbar: Basismodul und zusatzliche
Priifmodule flexibel an unterschiedliche
Priifanforderungen anpassbar

Flexible Systemintegration: Autarke Modulsteuerungen
fiir Stand-alone-Betrieb oder Integration in bestehende
Produktionslinien

Durchgangiger Priifprozess: Flexible Be- und
Entladung, Teileverfolgung und automatische
Gut-/Schlecht-Sortierung

Liickenlose Dokumentation: Erfassung und
Dokumentation der Priifergebnisse fiir eine
nachvollziehbare Qualitdtskontrolle
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