FOERSTER

ITVIS 5000

Leistungsstarke Induktions-Thermographie fur schnelle

industrielle Prufaufgaben

Mehr Leistung fiir anspruchsvolle Riss- und
Oberflachenpriifung. Das [Tvis 5000 MHF nutzt Induktions-
Thermographie zur beriihrungslosen und zerstorungsfreien
Priifung metallischer und hybrider Bauteile. Mit 5 kW
Leistung und einem Frequenzbereich von 15 bis 60 kHz
erzeugt das System gezielt Warme im Prifbereich und
eignet sich besonders fiir schnelle, reproduzierbare
Priifungen in Produktion, Qualitatssicherung und

Instandhaltung.

Risse, Uberwalzungen sowie Fehler an Schweif-, L6t- und
Fiigeverbindungen beeinflussen die lokale Stromdichte und
damit die Warmeausbreitung im Bauteil.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

Hohe Systemleistung: 5 kW unterstiitzen schnelle und
leistungsintensive Priifaufgaben in industriellen
Anwendungen

Hohe Priifempfindlichkeit: Risse, Uberwalzungen und
Fehler in SchweiB3-, Lot- und Fligeverbindungen werden
anhand thermischer Auffalligkeiten sichtbar

Beriihrungslose Erwarmung: Induktive
Energieeinbringung ermaglicht die Priifung ohne
direkten Kontakt zur Bauteiloberfldche

ITVIS 5000

Diese thermischen Auffalligkeiten werden mit einer
Infrarotkamera erfasst und softwaregestiitzt ausgewertet.
Durch die Auswahl geeigneter Induktoren lasst sich die
Anregung gezielt an Geometrie und Prifaufgabe anpassen -
von punktuellen Fligestellen bis zu linearen Schweif3- oder
Klebeverbindungen.

Die robuste, luftgekihlte 19"-Ausfiihrung ist fiir den
industriellen Einsatz ausgelegt und lasst sich in
automatisierte Priifprozesse integrieren. Damit eignet sich
ITvis 5000 MHF besonders fiir Anwendungen, bei denen hohe
Prifgeschwindigkeit, reproduzierbare Ergebnisse und eine
flexible Anpassung an unterschiedliche Bauteile gefordert
sind.

Flexible Priifanregung: Anwendungsspezifische
Induktoren passen die Erwarmung an unterschiedliche
Geometrien und Fiigeverbindungen an

Robuste Systemtechnik: Luftgekiihlte 19"-Ausfiihrung
fiir den Einsatz in Produktion und Qualitatssicherung

Einfache Integration: Displaylmg unterstiitzt
Systemsteuerung, Auswertung und Einbindung in
automatisierte Priifprozesse



TECHNISCHE INFORMATIONEN

PRUFVERFAHREN:
SYSTEM:
LEISTUNG:
FREQUENZBEREICH:

KUHLUNG:

STROMVERSORGUNG:

GEHAUSE:
UBERLASTSCHUTZ:
INDUKTOR:
SIGNALGENERATOR:
DETEKTION:
SOFTWARE:

EINSATZBEREICHE:

ZUBEHOR

Induktions-Thermographie

[Tvis 5000 MHF

5 kW

15-60 kHz

Luftgekdhlt

400VAC,16A

19", 4 HE

Ja

Anwendungsspezifisch auswahlbar
Externer ESG

Infrarotkamera

Displaylmg Professional, Modul ITvis

Produktion, Qualitatssicherung und Instandhaltung

Displaylmg
Professional

EDECAM DISPLAYIMG SOFTWARE
Schnelle LWIR-Infrarotkamera fiir Modulare Softwareplattform fiir
aktive Thermographie Thermographie und automatisierte
Prifprozesse
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